BTK 480P

\’\l AUTONOMOUS MONOBLOC CONCRETE BATCHING
PLANT WITH PLANETARY MIXER




impianto acqua

E costituito da:

- Serbatoio

- Elettropompa

- Lancia con manica in gomma per il lavaggio.

Nella versione base limpianto acqua &/allacciato direttamente alla rete
idrica senza elettropompa e serbatoio.

sistema di pesatura omologato

E un sistema omologato con leverismi a cella di carico in grado di garantire
il dosaggio preciso dei vari componenti.

cestello porta benna rotante

Limpianto provvede automaticamente a posizionare la benna dal punto

di sollevamento al punto di scarico grazie alla rotazione del cestello. Il
gruista pud/prelevare il calcestruzzo prodotto con facilita/ rapidamente ed in
condizioni di totale sicurezza.

La centrale IMER Group BTK 480P si distingue per il sistema di miscelazione costituito da un mescolatore planetario
con bocchetta idraulica di scarico. E una centrale estremamente compatta, rapida da installare e particolarmente adatta per la

piccola prefabbricazione, con 320 litri di resa vibrata.
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mescolatore planetario

Un motoriduttore a bagno dolio, con planetario incorporato, mette

in movimento le pale ed il satellite che sostiene tre bracci rotanti. Il movimento
meccanico dellintero sistema ha il vantaggio di ridurre notevolmente lusura,
garantendo unelevata affidabilit.

La vasca di mescolazione é&'realizzata in acciaio ed internamente rivestita
con strati di lamiera bullonati e intercambiabili;

Le pale di mescolazione sono realizzate in ghisa;

Gli organi meccanici sono realizzati in materiale antiusura;

La bocchetta di scarico, con comando oleodinamico, &a tenuta stagna;
La parte superiore del mescolatore &dotata di una apertura carter che,
oltre ad impedire la fuoriuscita di polveri durante il mescolamento,
consente di effettuare agevolmente la manutenzione. Il carter &/collegato
ad un sistema di sicurezza in grado di arrestare la macchina in situazione
di emergenza.




unith di gestione

[ quadri elettrici di comando IMER Group sono in grado di offrire molteplici
possibilit¥di gestione e controllo delle centrali a raggio raschiante in funzione
delle specifiche esigenze del cliente. Le gamma di soluzioni spazia dal quadro
monoformula al quadro multiformula: tutti i sistemi sono rigorosamente
testati, programmati ed installati da personale specializzato, garantendo
elevate performance qualitative, funzionali e produttive.

unitl di gestione monoformula

Lunit&/di gestione Monoformula consente di azionare la centrale a raggio
in modo manuale ed autonomo. E composta da:
Quadro elettrico con protezione IP 54
Schermo di protezione trasparente nella parte comandi
Pannello portacomandi
Visualizzatore e predispositori di peso cemento e inerti
Contattori
Dispositivi di protezione motori per sovraccarichi e mancanza di fase
Scheda elettronica a microprocessore
Software (de Le Officine Riunite Udine S.p.A.)
Stampante: su richiesta &/possibile stampare le ricette memorizzate,
le composizioni effettive di ogni ciclo, data ed ora in cui &esequito il ciclo
e totalizzazione dei consumi dei vari componenti.

unitl di gestione multiformula

UNITAR ELETTRONICA A MICROCONTROLLORE PROGRAMMABILE
(PROCESSO CONTROLLATO)

Il modello di gestione MULTIFORMULA, come tutti i sistemi di gestione
IMER Group, garantisce un preciso dosaggio dei componenti nelle quantity’
previste dalla formula. Il sistema & composto da:
Quadro elettrico con protezione IP 54
Schermo di protezione trasparente nella parte comandi
Visualizzatore digitale di peso
Contattori
Dispositivi di protezione motori in caso di sovraccarichi e mancanza di fase
Componentistica elettronica a microcontrollore programmabile
Software (de Le Officine Riunite Udine S.p.A.)
Tastiera con display per limpostazione delle ricette, i parametri di processo
e per la visualizzazione dei consumi
Stampante: su richiesta &possibile stampare le ricette memorizzate,
le composizioni effettive di ogni ciclo, data ed ora in cui &/eseguito il ciclo
e totalizzazione dei consumi dei vari componenti.

FUNZIONAMENTO MANUALE

Una volta predisposto il commutatore nellopzione MANUALE, le fasi

del ciclo (PESATURA- controllando su visualizzatore lincremento

di peso - TRASFERIMENTO IN BETONIERA/MESCOLATRICE e
SVUOTAMENTO) avvengono azionando i relativi comandi.
FUNZIONAMENTO AUTONOMO

Con il commutatore in posizione AUTONOMO, dopo aver impostato sugli
appositi predispositori le quantita/di cemento, acqua ed inerti desiderate,
la macchina (avviata tramite il pulsante START) inizia il ciclo produttivo
prelevando i quantitativi di materiale prefissati per trasferirli in betoniera/
mescolatrice. Terminata la fase di impasto (circa 30), inserendo la benna
dentro il cestello la macchina inizia loperazione di vuotamento. A scarico
terminato, autonomamente viene trasferito in mescolazione il materiale del
ciclo successivo, gi¥preparato durante le fasi di impasto e scarico del ciclo
precedente.

MANUAL OPERATION

AUTONOMOUS OPERATION



accessori

VALVOLA DI SICUREZZA
Consente di controllare, allinterno del silo, la pressione nella fase di carico e la
depressione durante lo scarico (secondo norme di sicurezza).

DEPOLVERATORE (Optional)

11 depolveratore, collocato sulla sommita/del silo, ha la funzione di impedire
la dispersione delle polveri in atmosfera al fine di salvaguardare lambiente
circostante. La sua installazione risulta pit¥vantaggiosa di un filtro a terra
sia dal punto di vista operativo che da quello economico.

impianto additivo automatico
temporizzato (adt) (Optional)

Su richiesta, viene fornito un dispositivo temporizzato per il dosaggio
degli additivi, il cui funzionamento &/strettamente legato al ciclo
automatico di produzione della centrale di betonaggio.
E costituito da:
Elettropompa ad ingranaggi portata 7,5 I/min - 0,25 kW
Comandi elettrici
Tubo di mandata
Tubo di aspirazione
Il dosaggio avviene tramite un temporizzatore che aziona ed arresta
la pompa in funzione della quantita/di additivo richiesta.

silo cement level indicator
with blade probe (Optional)

It can be applied, upon the specifications of the client, to verify the quantity
of cement inside the silo.
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CEMENTO ED INERTI
OMOLOGATO A LEVERISMI

CON CELLA DI CARICO
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centrale con una bilanca caratteristiche tecniche

BTK 480P BTK 1500P s.i.

A Pesatura cemento 15 Capacita vasca mescolatrice | 660

B Pesatura inerti 40 Resa soffice per impasto | 460

C Immissione acqua+impasto+vuotamento 72 Resa vibrata per impasto : p—

Fasi che determinano il ciclo A+B+C LR S ) et 7i® 70

Tempo medio ciclo 127 Potenza max assorbita kW 13
Produzione oraria 8-10 m*/h Peso con braccio raschiante (6000 mm) Kg 1.850

A Pesatura cemento Al A2 A3
B Pesatura inerti Bl B2

C Immissione acqua+impasto+vuotamento Cl c2

Note: Al= primo ciclo; A2,A3, = cicli successivi / Notes: Al = first cycle; A2,A3, = following cycles

. Le Officine Riunite - Udine Spl-\ Le Officir?e .Rw'um'te - .U.d'me. S.p.A: si Hse.wano il diritto di variare senza preavvw’sg.'\ dati espo.st\'
. . quando vi siano giustificati motivi. I dati e le misure non sono quindi da ritenersi impegnativi.
Concrete Machinery Division Le illustrazioni possono contenere accessori e quindi non conformi alle versioni standard delle macchine.
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